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B3am. unB.Ne

Moan. v paTa

Obwue nosoxeHus

Hacmoswue pekomeHgayuu no npumeHeHuto mamepuanob aumod koHcucmernyuu [lapag PC gag
yempoicmBa bemorHbix nogauBok (m.H. BocokomouHold uyemeHmayuu) onpegensom muns U MApKu
CYXUX CMECel], NPegHaZHaYeHHox gas yempolcmBa bemonHsx nogauBok u nogyuwek (xecmkux onop),

BoinonHgembx npu ycmaHobke mexHonozuyeckoeo obopygobaHua Ha @yHgameHmax B npoekmHoe
noNoXeHue.

B kauecnBe pacmBopoB gaa nogiuBok creqyem npumensmb besycagouHse cmecu [lapag’:

a. PC 1316, PC 1317, PC 1362 (CT6 1307-2012 “Cmecu pacmBopHbe u pacmBopb
cmpoumensHbie”);

b. PC 16, PC17, PC 18 PC 61, PCT 62, PC 516, PC 518 (CTb 1464-2004 "Mamepuain gis
PEMOHMA BeMOHHBIX U XeNe306emOoHHbX KOHCMPYKUUL aBmomobuibHbx gopoe”), pazpabomarHse
gas npueomoBrerus pacmBopoB aumoll koHcucmeHyuu ( TexHuYeckue XapakmepucmuKu
mamepuanoB — cm. [lpunoxerue 1).

PacmBoprue cmecu “flapag PC " npegemabagiom cobot MoGuQuuupoBaHHHE Cyxue CMecu Ha
ocrHobe besycagouHozo yemeHma. PayuoHanbHo nogobpaHHbid cocmab komnoHeHmob
obecneyuBaem nonyyeHue BucokonpoyHbx bocmpombepgerwux Mamepuanod aumod KOHCUCMEHUUU
nymem cmewubarus cyxold cmecu ¢ Bogol, bez Heobxogumocmu gonosHumeabHozo BBegeHus
gobabok unu HanosHumened,
Mamepuaabn numod koHcucmenyuu [lapag PC omauyaromesq boicokod nogbuxHocmoio,
omcymembBuem ycagky, cnocobHOCMbIO ynaomHIMbes be3 npuHygumeabHozo Bubpupobarus. B
npoyecce 3aubku npueomobieHHbe pacmBopbi nosHocmbro 3anoaHsgom cobold cbobogHbld obbem
yemarobaerHod onanybky, bubopky, konogueb, ckBaxuH u m.n, npu amom BomecHas
BobaeueHHoid Bo3gyx.
[lo guHamuke Habopa npoyHocmu mamepuans [lapag PC aumod KOHCUCMEHYUU OMHOCIMCS K
bocmpomBepgerowum cocmabam — nokazamenp npoyHocmu Ha cxamue cocmabigem 6onee 20
Mlla uepes 1 cymku mbBepgeHus.
Mamepuann PC 16, PC 17, PC 18, PC 61, PCT 62, PC 1316, PC 1317, PC 1361, PC 1362
npumMersiomes npu memnepamype HapyxHozo Bosgyxa u noBepxsocmu om +5°C go +25°C
Mamepuasn PC 516 u PC 518 npumensiomes npu memnepamype HapyxHozo B803gyxa u
nobepxHocmu Huxe +5°C
[lou 3ambBoperuu cmecu Heobxogumo cobagams chegyowue pekomeHgayuy, obwue gig Boex
mamepuanob [llapag PC aumod koHcucmeHyuu:
Bo usbexarue pacppakyuoHupobarug nepeg npuzomobaeHuem pacmbopa cyxyro cmechb
mpebyemcs nepemewams gig pabHoMepHozo pacnpegeneHus komnoHeHmob, cogepxawuxca 6
ynakobke
npueomobierue pacmbopob ocywecmbaaemeca B cmecumenax npuHygumeabHozo gedembug Ha
HU3KUX obopomax (300—400 o6/ mur). [lpu Heboabwux obbemax Heobxogumo ucnoib3oBame
anekmpogpens co cnupanebugrol Hacagkol. [IlpumereHue bemoHomewanok epabumayuoHHozo
muna u pydHoe 3amewuBarue pacmbopob 3anpewieHo;
nocaegobamenpHocmb 3ameca 3akaoyaemes b gobabaeHuu cyxol cmecu & Bogy a He Haobopom;
npu npouzbogembe pabom pykobogemBobambca mpebobaruamu TunoBod mexHonozuyeckol
kapmo TTK=100299864.252—-2016 Ha npouszbogcmbo pabom no 3awume, pemoHmy u
Boccmarobaeruto MoHoOAUMHBY, COOPHOIX U COOPHO— MOHONUMHBIX BEMOHHEX U XeNe300emoHHbIX
KOHCMPYKUUU 3GGHUL U COOPYXEHUS C NPUMEHeHUeM pemMoHmHbx mamepuanob npousbogemba
340 “lapag”.
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AutoCAD SHX Text
Общие положения 1. Настоящие рекомендации по применению материалов литой консистенции Парад РС для Настоящие рекомендации по применению материалов литой консистенции Парад РС для устройства бетонных подливок (т.н. высокоточной цементации) определяют типы и марки сухих смесей, предназначенных для устройства бетонных подливок и подушек (жестких опор),  выполняемых при установке технологического оборудования на фундаментах в проектное положение. 2. В качестве растворов для подливок следует применять безусадочные смеси "Парад": В качестве растворов для подливок следует применять безусадочные смеси "Парад": a. РС 1316, РС 1317, РС 1362 (СТБ 1307-2012 "Смеси растворные и растворы РС 1316, РС 1317, РС 1362 (СТБ 1307-2012 "Смеси растворные и растворы строительные"); b. РС 16, РС 17, РС 18, РС 61, РСТ 62, РС 516, РС 518 (СТБ 1464-2004 "Материалы для РС 16, РС 17, РС 18, РС 61, РСТ 62, РС 516, РС 518 (СТБ 1464-2004 "Материалы для ремонта бетонных и железобетонных конструкций автомобильных дорог"), разработанные для приготовления растворов литой консистенции (Технические характеристики материалов - см. Приложение 1). 3. Растворные смеси "Парад РС " представляют собой модифицированные сухие смеси на Растворные смеси "Парад РС " представляют собой модифицированные сухие смеси на основе безусадочного цемента. Рационально подобранный состав компонентов обеспечивает получение высокопрочных быстротвердеющих материалов литой консистенции путем смешивания сухой смеси с водой, без необходимости дополнительного введения добавок или наполнителей. 4. Материалы литой консистенции Парад РС отличаются высокой подвижностью, Материалы литой консистенции Парад РС отличаются высокой подвижностью, отсутствием усадки, способностью уплотняться без принудительного вибрирования.. В процессе заливки приготовленные растворы полностью заполняют собой свободный объем установленной опалубки, выборки, колодцев, скважин и т.п., при этом вытесняя вовлеченный воздух.. 5. По динамике набора прочности материалы Парад РС литой консистенции относятся к По динамике набора прочности материалы Парад РС литой консистенции относятся к быстротвердеющим составам - показатель прочности на сжатие составляет более 20 МПа через 1 сутки твердения. 7. Материалы РС 16, РС 17, РС 18, РС 61, РСТ 62, РС 1316, РС 1317, РС 1361, РС 1362 Материалы РС 16, РС 17, РС 18, РС 61, РСТ 62, РС 1316, РС 1317, РС 1361, РС 1362 применяются при температуре наружного воздуха и поверхности от +5 С до +25 С   ОС до +25 С   ОС   8. Материалы РС 516 и РС 518 применяются при температуре наружного воздуха и Материалы РС 516 и РС 518 применяются при температуре наружного воздуха и поверхности ниже +5 С.  ОС.  9. При затворении смеси необходимо соблюдать следующие рекомендации, общие для всех При затворении смеси необходимо соблюдать следующие рекомендации, общие для всех материалов Парад РС литой консистенции: - во избежание расфракционирования перед приготовлением раствора сухую смесь во избежание расфракционирования перед приготовлением раствора сухую смесь требуется перемешать для равномерного распределения компонентов, содержащихся в упаковке; - приготовление растворов осуществляется в смесителях принудительного действия на приготовление растворов осуществляется в смесителях принудительного действия на низких оборотах (300-400 об/мин). При небольших объемах необходимо использовать электродрель со спиралевидной насадкой. Применение бетономешалок гравитационного типа и ручное замешивание растворов запрещено; - последовательность замеса заключается в добавлении сухой смеси в воду, а не наоборот; последовательность замеса заключается в добавлении сухой смеси в воду, а не наоборот; - при производстве работ руководствоваться требованиями Типовой технологической при производстве работ руководствоваться требованиями Типовой технологической карты ТТК-100299864.252-2016 на производство работ по защите, ремонту и восстановлению монолитных, сборных и сборно-монолитных бетонных и железобетонных конструкций задний и сооружения с применением ремонтных материалов производства ЗАО "Парад".
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Jlemanp 1: Cxema MOHMOXa 0nopHoU wacmu obopygoBaxua Ha @yHgameHm

N
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J
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B3am. unB.Ne

PYHgameHm

nognubka us mamepuaia [lapag PC
AUMOU KOHCUCMEeHYUU
QYHGameHmHoie boamsol

nakem Memaniu4yeckux NOgraagok
peeyaupoboynne (yemaHoBouHbe)

L 6oamao

6. obopygobarue

GRS N

6 KoHempykuuu cmbkoB @yHgameHm — obopygobarue:

a) — ¢ NpuMeHeHuem nJOCKUX Memaiiuyeckux
nogkaagok kiuHbeB u mn. ¢ nogiubkod u3
mamepuana [lapag PC ...

6) — c onuparuem Ha bemoHHy nogaubky u3
mamepuana [lapag PC ... npu
6ecnogkIagoyHpx Memogax MOHMAXG,

~ I 8) — ¢ onuparuem obopygoBarus HenocpegemBerHo

S HQ QYHQAMEH;

Bapuarm B8)

AV
4

BapuaHm a) — nepeqaua MOHMAXHBX U SKCNIYAMAUUOHHBX HAZDY30K HA QYHGAMEHM
ocywecmbiagemesq yepe3 omgespHbe 3eMeHMb, UCNOAb3yeMbe KaK NOCMOSHHHE 0nopbl
(Memaniudeckue nakems, onopHbe bawmaku u gp.), a nogaubka umeem BcnoMozamenbHoE,
3QUUMHOE UNU KOHCMpPykmubBHoe Ha3HayeHue.

Bapuanm 6) u B) — 2KCNIyamauuoHHHEe HAZPy3KU NEpegamces HA QyHGaMeHm

coomBememBenro uepes nogaubky uz mamepuana llapag PC (cxema 6) unu yepes

BobBepertyo noBepxHocmb @yHgamenma (cxema B). [lpu 3axpenieHuu 06opygoBaqus Ha QyHGaMeHmax
npeumywecmBerHo npuMersiomces becnogkaagoyHbie Memoga MoHmaxa no Bapuarmam 6) u 8).
KoHempykyus cmoikoB ykazoBaemea B mMoHmaxHbx yepmexax uau B uHCmpykyuu Ha MOHMAX
obopygobarug u yyumobaemecq npu pacyeme @yHgameHmHbix 601mob.

lTogaubBka obopygoBarusa npousBogumea nocre BobBepku u npegBapumenbrod (Bapuarm 6) uiu

okoHuameoHol (Bapuarm a) samsaxku eaex 6oimoB B npouecce nogaubku npoucxogum 3anoJHeHue
3a30pa mexqy onopHol yacmbio obopygoBarus u @yHgameHmom mamepuaiom [lapag PC aumod
KOHCUCMEeHYUU.

5

= Pexkomergayuu no npumerHerur mamepuanob

= ” ” o

= Vo | Kon | Tiaem | 36 gor| Togmues | Zama [lapag PC" numod koHcucmeHyuu gag moHmaxa obopygobarus

Jluem | JluemoB

fun Cnocobn onupaHus obopygobarus Cmagus

= Paspaborm HA @YHGAMEHM 2 5

2 llpoBepun PIHg

ol ==

= Cxemb onupaHus:  BapuaHms a), 6), 8) cneuuﬁlea%g

I cmpoumensHsie

= H. koHmpoab mamepuassi



AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
ГИП

AutoCAD SHX Text
Разработ.

AutoCAD SHX Text
Н.контроль

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Подпись

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
Проверил

AutoCAD SHX Text
док.

AutoCAD SHX Text
Схемы опирания: варианты а), б), в)

AutoCAD SHX Text
Способы опирания оборудования на фундамент

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Рекомендации по применению материалов  "Парад РС" литой консистенции для монтажа оборудования 

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
вариант б)

AutoCAD SHX Text
вариант а)

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
Конструкции стыков фундамент - оборудование: а) - с применением плоских металлических подкладок, клиньев и т.п. с подливкой из материала Парад РС ...; б) - с опиранием на бетонную подливку из материала Парад РС ... при бесподкладочных методах монтажа; в) - с опиранием оборудования непосредственно на фундамент;
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Вариант а) - передача монтажных и эксплуатационных нагрузок на фундамент  - передача монтажных и эксплуатационных нагрузок на фундамент осуществляется через отдельные элементы, используемые как постоянные опоры (металлические пакеты, опорные башмаки и др.), а подливка имеет вспомогательное, защитное или конструктивное назначение. Вариант б) и в) - эксплуатационные нагрузки передаются на фундамент   - эксплуатационные нагрузки передаются на фундамент  соответственно через подливку из материала Парад РС (схема б) или через  выверенную поверхность фундамента (схема в). При закреплении оборудования на фундаментах преимущественно применяются бесподкладочные методы монтажа по вариантам б) и в). Конструкция стыков указывается в монтажных чертежах или в инструкции на монтаж  оборудования и учитывается при расчете фундаментных болтов.
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Подливка оборудования производится после выверки и предварительной (вариант б) или окончательной (вариант а) затяжки гаек болтов. В процессе подливки происходит заполнение зазора между опорной частью оборудования и фундаментом материалом Парад РС литой консистенции.


B3am. unB.Ne

Moan. v paTa

Jlemanb 3. [lpumererue aumox pacmBopob
[lapag PC npu moHmaxe obopygoBaxusg c
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=S | 1. [lapag PC numod koHcucmeHyuu
o | 2. QYHgaMeHmHH 6oam
S O PR N\ J. onopHasa wacmb obopygobarus
o o IR 4. pebpo xecmkocmu 0NopHOU yYacmu

1. [llapag PC aumoti koHcucmeHyuu

*
5 Gonm pymgamesma Mio—MAS [ay6uny 3agesku 6oima (H) HasHayawom B

¢ yemanobod 6 xorogue coomBemcmbBuu ¢ npoekmHol gokymeHmayuel
3 onopras sacms oBopygoBanus u gedemByrowumu THITA ymbBepxgerHomu 6

4. nogaubka cocmabamu PC aumodl yemarobaerHom nopagke
KOHCUCMEHYUU — NOKa3aHa ycaoBHO

TexHuyeckue mpebobaHus:

Paboms no nogiubke obopygoBarua pexkomergyemes buinosHamb He nosgHee 48 4 nocae npobepku
moyHocmu BoBepku obopygoBarus u opopmiaeHus coomBemembByoweezo akma. FPabomb npouzBogums
nog HenocpegemBeHHbM KoHmposem npegemabumens op2aHuayuy, MoHmupyloued obopygobaHue,
TonwuHa cnos nogiaubku nog obopygobarue cocmabigem 50—80 mm. [lpu wupuHe onopHold wacmu
bazoboud gemanu obopygoBarus boaece 2,0 mn moawuHy cios caeqyem npuHumams pabrod 80—100
mm. [lpu Hanuyuu Ha onopHol nhoBepxHocmu obopygoBaHusg pebep xecmkocmu 3a30p NPUHUMAemcs om
Hu3a pebep.

PaccmosgHue om Kpas onopHod wacmu 0bopygoBaHug go kpasg cios nogaubku GoKHO NpUHUMAMbCS
pabHom ygBoeHHou Bocome cioq nogaubky, muHumaibHoe paccmogHue — 100 mm. Bocoma Jsexaujezo
BHe onoprol yacmu obopygoBarua cnoa nogaubku gomxHa Ha 20-30 mm npebowams Boicomy
ocHoBHou yacmu nogauBku.

[lobepxHocmp nogaubky, npumbkaruwas k obopygoBarug, gosxHa umems ykaoH 1:50 B cmopoHy om
obopygobarug. [lna 3awumb om Bo3getdcmbBua mexHuyeckux xugkocmel pekomeHgyemca obpabomame
3a 1 npoxog nobepxHocmb nogaubku u @yHGamMeHmoB aHMUKOPPO3UOHHOU XUgKocmbio gas bemoHa
[lapag [—-&86.

Mapka mamepuana [lapag PG npumergemozo gra nogiubku o0bopygoBaHus, gokHa NPUHUMAMbCA He
HUXe Mapku bemoHa @yHgameHma, a npu ycmarobku no BapuarHmy 6, — Bowe mapku bemoHa
@PYHGaMeHma Ha OGHy CMyneHs.
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Деталь 3: Применение литых растворов   Применение литых растворов  рименение литых растворов  Парад РС при монтаже оборудования с  использованием болтов фундаментных,  установленных в колодцы
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5. onopHag yacmb obopygobarus

YenoBug npumeHeHus:

[lobepxHocmb @yHgameHmoB nepeqg BuinosHeHuem nogaubku Heobxogumo oyucmume om
epsa3uy, maces, noau. HenocpegemberHo nepeq nogaubkold nobepxHocmb @yHgameHma
YBaaxHums, He qonyckas npu 3mom ckonieHus Bogo B yeaybaeHusy Koaoguax u NpUSMKax
BonoaHeHue pabom ¢ npumeHeHuem mamepuanob [lapag PC gonyckaemcs npu memnepamype
Bosgyxa u noBepxHocmu Buwe +5°C. B cayuae Heobxogumocmu BonosHeHus pabom npu
memnepamype Bozgyxa u nobepxHocmu Huxe +5°C caeqyem npumeHams mamepuais PC 516
(Ha mesxom 3anognumene) usu PC 518 (Ha kpynHom 3anonHumene).

Bo usbexaHue 3axBama Bo3gyxa npuzomobiaerHod pacmbBop Heobxogumo nogabamb ¢ ogHoU
cmopoHs nogaubaemozo obopygobarus. [logady pacmBopa npouzBogumb HenpepoBHo, be3
npuHygumeabHozo Bubpupobarus. YpobeHb pacmbopa co cmopoHb nogayu gosxeH
npebuiwamp ypoberb nogaubaemod nobepxHocmu He meHee, uem Ha 100 mm.

llpu wupure nogaubaemozo npocmparemba bosee 1200 mm nogavy pacmbopa
pekomerHgyemes BonoaHams ¢ ucnonb3obaHuem 10mKka—HaKonumens. JnuHa 1omka gosxHa
bome pabra giuHe nogaubaemozo npocmpaHcmba. He gonyckams onupaHus
JomKa—Hakonumenq Ha obopygobarue.

Ypoberb pacmbopa npu nogiaubke ¢ nomkom gomkeH Haxogumbpcs Boiwe onopHoU
nobepxHocmu obopygobarusg npubauzumenbHo Ha 300 mm U noggepxubambocs NOCMOSIHHHIM,
(gemanb 4).

Jng obecneverus BaaxHocmHbix ycaobud mbepgeHus u Habopa NPOYHOCMU PEKOMEHgyemcs
Ha omkpomse nobepxHocmu nogaubku HaHecmu niaeHkoobpasywud Baazoygepxubarouyul
cocmaB gag yxoga 3a bemorom [lapag CIl1 (CTb 2546—2019). [lpu nocaeqyowel
obpabomke nobepxHocmu aHmukoppo3uoHHod xugkocmbio [lapag =88 naeHkoobpasyrouui
cocmab [lapag CIll Heobxogumo ygaiume ¢ ucnoib3oBaHuem wemku no ucmeyeHuy /
cymok mbepgeHusa nogaubku.
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Условия применения: 1. Поверхность фундаментов перед выполнением подливки необходимо очистить от Поверхность фундаментов перед выполнением подливки необходимо очистить от грязи, масел, пыли. Непосредственно перед подливкой поверхность фундамента увлажнить, не допуская при этом скопления воды в углублениях, колодцах и приямках. 2. Выполнение работ с применением материалов Парад РС допускается при температуре Выполнение работ с применением материалов Парад РС допускается при температуре воздуха и поверхности выше +5 С. В случае необходимости выполнения работ при оС. В случае необходимости выполнения работ при температуре воздуха и поверхности ниже +5 С следует применять материалы РС 516 оС следует применять материалы РС 516 (на мелком заполнителе) или РС 518 (на крупном заполнителе). 3. Во избежание захвата воздуха приготовленный раствор необходимо подавать с одной Во избежание захвата воздуха приготовленный раствор необходимо подавать с одной стороны подливаемого оборудования. Подачу раствора производить непрерывно, без принудительного вибрирования. Уровень раствора со стороны подачи должен превышать уровень подливаемой поверхности не менее, чем на 100 мм. 4. При ширине подливаемого пространства более 1200 мм подачу раствора При ширине подливаемого пространства более 1200 мм подачу раствора рекомендуется выполнять с использованием лотка-накопителя. Длина лотка должна быть равна длине подливаемого пространства. Не допускать опирания лотка-накопителя на оборудование. 5. Уровень раствора при подливке с лотком должен находиться выше опорной Уровень раствора при подливке с лотком должен находиться выше опорной поверхности оборудования приблизительно на 300 мм и поддерживаться постоянным. (деталь 4). 6. Для обеспечения влажностных условий твердения и набора прочности рекомендуется Для обеспечения влажностных условий твердения и набора прочности рекомендуется на открытые поверхности подливки нанести пленкообразущий влагоудерживающий состав для ухода за бетоном Парад СП1 (СТБ 2546-2019). При последующей обработке поверхности антикоррозионной жидкостью Парад Г-88 пленкообразующий состав Парад СП1 необходимо удалить с использованием щетки по истечении 7 суток твердения подливки.
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TexHuUecKue XapakmepucmuKu
mamepuano® "TMAPAL PC" aumoti koHcucmeHuuu

PC16 |PC17 | PC18 | PC 61 PCT 62 PC PC PC PC
HaumeHoBaHue PC 516 PC 518 1316 1317 1361 1362
Mamepuana (t Huxe 5°C) (t Huxe 5°C)
0603HaueHue THIMA CTb 1464-2004 CTb 1307-2012
Mogyab KpynHocmu
3anoJHUMens, MM 3,0 3,0 10,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

ToawuHa nognubku, MM

20-100 [20-100 | 20—-150 | 20—100 | 20—100 || 20—100 | 20—100 | 20—-100 | 20—100

Knacc no npoYyHoCmu

B30 B30 B3O B6O B6O || MBOO | M700 | MB0OO | M/00

HO cXamue (Cao/0) | (Cao0) | (Caor0) | (Cooseo)| (Csoo) || (Coomo) | (Caos0) | (Cooo) | (Cao/s0)
Bogorenporuuaemocmo W12 W16 w8 W16 W16 W18 W16 w18 W16
Mopo3ocmoUKocmb

(* =B consx) F200% | F200*% | F300 | F200*% | F200% | F500 | F500 | F500 | F500

Ckopocmb Habopa
npoyHocmu;

HT —HopManbHo mBepgelowut

BT - 6bicmpomBepgeowul

BT BT HT BT BT BT BT BT BT

Koncucmenuus/nogBuxHocmb | guamemp pacnibBa koHyca — Bosee 250Mm || HOpMa nogbuxHocmu no noepyxeruio

koHyca — cbBowe 4 go 8 cm Bkniou.

XusHecnocobHocmb
pacmBopa, MuH.
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